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Abstract 



At least two sealing elements (35,36) which each enclose the filling element axis (VA) and which 
each adjoin the sealing face when the bell is closed. Between the sealing elements is a secondary 
chamber (33) which is open at the closing area and which is closed by the closing element (39) 
when the bell is closed. This secondary chamber can be biased by a gas or steam pressurised 
medium. 

A first sealing element (35) seals the secondary chamber radially inwards and a second sealing 
element (36) seals the chamber radially outwards. The inside (40) of the bell (29) can be attached 
to a source of underpressure by the filler pipe (25) and control valve unit (14). 
USE/ADVANTAGE - Bottle filling machine gives improved sealing seat avoiding leakages and 
preventing non-sterilized air from penetrating into inside of ball. 
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@ Fullelement 

GJ) Die Erfindung bezieht sich auf eine verbesserte AusfCh- 
rung ernes Fullelementes zum Abfullen e.nes fluss.gen 
Fullgutes in Flaschen oder dergleichen Behalter. 
Bei einer bevorzugten Ausfuhrung, die u. a. ein aseptisches 
Abfullen gestattet. ist das Fullelement mit emem Fu lrohr 
und mit einer dieses Fullrohr zu schlie&enden Glocke 
vorsehen. Hierbei ist der Innenraum der Glocke uber das 
Fullrohr mit Vakuum beaufschlagbar und/oder an e.nem 
Verschlie&bereich. an dem die Glocke unter w Ven T« n ^" s 

iner Dichtungsanordnung dicht mit e ' ne ™ Ve ' sch ^^ 
ment verschlie&bar ist, ist zur Verbesserung der QualitSt des 
Verschlusses zwischen wenigstens zwei diese Dichtungsan- 
ordnung bildenden Dichtungselementen eine mit emem 
gasformigen Druckmedium beaufschlagbare Hilfskammer 
vorgesehen. 
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Beschreibung 



Die Erfindung bezieht sich auf ein FQllelement gemaB 
Oberbegriff Patentanspruch 1. 3 oder 23. . 

Fullelemente dieser Art sind in den verschiedensten 
Ausfuhrungen bekannt, insbesondere auch ™J™ r *» s 
fUhrune (DE-OS 38 09 852), die sich u.a. zur Ve ™T" 
dune bei einem Verfahren bzw. bei einer FUllmasch'ne 
aseodschen bzw. sterilen Abf Alien eines flussigen 
FOUgu « m Behalter. insbesondere in Flaschen eigneu 

Diese bekannten Fullelemente beshzen jewc.ls eine 
Glocke Diese Glocke. die an ihrem dem Gehause des 
S^entes abgewandten Ende. d. h. be. » emer Ful - 
maschine montiertem FQllelement am unteren Ende of 
Z ist. bildet eine durch das Verschheflelemcnt und *e 
Dichtungsanordnung dicht verschheBbare Behand 
uYngskammer. in der der jeweilige Behalter zu« • S«nhsa- 
tion mit einem heiBen Sterilisationsmedium, bevorzugt 
mit Wasserdampf behandelt wird und die be.sp.elswe.se 
zum Entfernen von Restluft und/oder Resten an Stenli- 
sationsmedium und/oder Kondensat usw m.t anemUn- 
terdruck beaufschlagbar ist, und zwar durch Ansch'.e- 
Ben der Glocke an eine Quelle fur Unterdruck. Als Ver- 
schlieBelement dient im bekannten Fall der Behaltertra- 
ger bzw. Flaschenteller. 

Fur die Qualitat der Sterilisation .st u. a. entsche.dend. 
daB bei geschlossener Glocke die Abdichtung zwischen 
dieser und dem VerschlieBelement auch im Bereich der 
Dichtungsanordnung bzw. VerschlieBbereich optimal 
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Dichtsitz der Dichtungselemente an der jeweiligen 
Dichtungsflache ergibt Dies ist insbesondere dann ge- 
wahrleistet. wenndie Dichtungselemente D.chtungslip- 
pen bildende oder aufweisende Dichtungen smd. Unab 
hangig hiervon oder zusatzlich hierzu hat die BeauT 
schllgung der Hilfskammer mit de m Druck medn jta 
geschlossener Glocke auch den Vorte.l. daB diese Hilfs- 
kammer als Schleuse wirkt, d. h bei evtL 
die Hilfskammer zur Umgebung h.n abdichtenden D.ch 
tungselementes kann zwar Druckmed.um nach aulien 
ausfreten, unsterile Umgebungsluft jedoch n«*tn«h 
innen eindringen. Auch bei evtl. Leckagen an dem d.e 
'Sskammerlum Innenraum der Glocke 
Dichtungselement kann som.t allenfalls d.eses Druck 
medium, keinesfalls aber Umgebungsluft in <»«» <«"»«; 
raum der Glocke gelangen. Dieses Druckmedium .st 
beispielsweise Steril- oder HeiBluft oder em nertgas, 
bevorzugt jedoch dasjenige Medium, welches alsSter.li- 
sationsmedium verwendet wird, beispielswe.se Wasser- 

da Zu P r f L6sung der gestellten Aufgabe ist nach einem 
weiteren Aspekt der Erfindung ein FQllelement entspre- 
chend dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 
3 ausgebildet 

Bei diesem FQllelement ist ein wirksames Entfernen 
von flussigen Ruckstanden aus einem zu fullenden Be- 
halter, beispielsweise von Kondensat, welches aus einer 
Sterilisationsphase stammt, insbesondere aber auch eine 
wirksame Verhinderung der Bildung eines solchen Kon- 



unsterile AuBenluft in den Innenraum der Glocke und 
damit in den Behalter oder an kritische Bereiche dieses 
Behalters (z. B. Behaltermundung) gelangen kann. Be- 
sonders problematisch sind Leckagen an der Dichtungs- 
anordnung, die (Leckagen) beispielsweise durch Abnut- 
zung oder Verschmutzen der Dichtungsanordnung und/ 
oder der zugehorigen Dichtungsflache auftreten kon- 
nen. dann. wenn im Inneren der geschlossenen Glocke 
ein Unterdruck herrscht, wie dies beispielsweise bei der 
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Zur Losung der vorgenannten Aufgabe ist nach ei- 
nem dritten Aspekt der Erfindung ein Fullelement ent- 
sprechend dem kennzeichnenden Teil des Patentan- 
spruches 23 ausgebildet 

Durch die Aufteilung der Ventile des Fullelementes 
auf wenigstens zwei Schiebersteuereinnchtungen, die 
bei Verwendung des Fullelementes an einer Fiillmaschi- 
ne umlaufender Bauart jeweils durch unterschiedliche, 
ortsfeste Steuerelemente gesteuert werden, laBt sich bei 

i . & ri CAltiAttarrtAllOFAin* 



B^ng^^ - E^Td^^ 

" Sgat XSSSfr. es. ein FQllelement der ein- ° Weiterbildungen der Erfindung sind Gegenstand der 
gangs erwahnten Art hinsichtlich seiner Arbeits- und « Un *^ggSS3 i"wird im folgenden anhand der Figuren 
Funktionswe.se zu verbessern. an AusfiihrunesbeisoielennahererlautertEszeigen: 

Zur Lfisung dieser Aufgabe ist nach einem ersten "^fP^gSSter Teildarstellung und im Schnitt 
Aspekt der Erfindung em FuUelement entsprechend Jg^™^™^ um eine vertikale Drehachse 
dem kennzeichnenden Teil des Patentanspruches 1 aus- J^^Xwrf vorgesehenen FQllelemente einer 

gebildet. o _ t?nll „,_„, itt „ ;np Fullmaschine umlaufender Bauart. zusammen mit emer 

an dem Fullelement vorgesehenen Glocke, mit einem 
Flaschenteller und mit einer auf diesem Flaschenteller 

gen im Bereich der Dichtungsanordnung s.na win--. «^ m /^J^™K^" abgeSenktCn P ° S " 
ItZTJtn. Die Dichtungsanordnung besteht bei diesem 55 *£ J wie Flg . t . je doch bei 

mentachse ebenfal.s -schlieBenden Rmgspalt wen^ 6 , ^ vjngtane 



ebildet 

Bei diesem erfindungsgemaflen FuUelement ist eine 
verbesserte Abdichtung der geschlossenen Glocke ge- 
wahrleistet und nachteilige Einfliisse eventueller Lecka- 
een im Bereich der Dichtungsanordnung sind wirksam 



menwcn« cucmauo « r . - 

stens einer Hilfskammer vorgesehen sind, die mit einem 
gasfdrmigen Druckmedium, bevorzugt mit einem Steri- 
lisationsmedium bzw. Wasserdampf beaufschlagbar ist 

Die Beaufschlagung der Hilfskammer mit diesem 
Druckmedium bei geschlossener Glocke bewirkt, daB 
die Dichtungselemente durch den Druck des Druckme- 
diums zusatzlich gegen die zugehorigen Dichtungsfla- 
chen angedrOckt werdea wodurch sich em verbesserter 
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AusfQhrimgsform der Erfindung. 

In den Fig. 1 und 2 ist 1 eines der Fullelement einer 
FQllmaschine umlaufender Bauart. Diesem FQllelement 
1 sind mehrere Ventile 2-13 zugeordnet. von denen die 
Ventile 2-6 von einer ersten Steuerventilemnchtung 
14 beispielsweise von einer Schiebersteuereinrichtung 
mit einem Steuergehause und mit wenigstens einer er- 
sten Schieberscheibe. und die Ventile 7- It von einer 
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zweiten Stcuervcntileinrichtung 15, beispielsweise von 
einer Schiebersteuereinrichtung mit einem Stcucrge- 
hause und mit wenigstens einer zweiten Schieberschei; 
be gebildet sind. Oil Ventile 12 und « sind Bcitandteil 
einer drittcn Steuerventileinrichtung 16. Die Venule 3 
und 9 - 1 1 sind jeweils in Serie mit einer Drosseleinncn- 
tune 3' bzw. 9' -11' vorgesehen. 

Bei der darstellten Ausfuhrungsform sind die Venule 
12 und 13 durch ein Stellglied 17 gesteuerte Venule, 
bcispielsweise pneumatisch oder elektrisch gesteuerte 
Venule. Die die Ventile 2-6 bzw.7- 1 1 bildcndcn ^Steu- 
erscheiben der Steuerventileinnchtungen 14 und 15 
weisen Betatigungshebel 18 auf, die bei umlaufender 
Fullmaschine mit ortsfesten Steuerelementen, beispieis- 
weise Steuerkurven oder Steuernocken an emem orts- 
festen Steuerring zusammenwirken. 

Das FUllelement 1 besteht im einzelnen aus einem 
Gehause 19. welches an der Auflenseite eines Rotorteits 
20 des urn die vertikale Maschinenachse umlaufenden 
Rotors befestigt ist Im Rotorteil 20 ist eine Kammer 21 
fur das fliissige Fullgut ausgebildet welches nut der 
Fullmaschine in die Flaschen 22 aseptisch abgefullt wer- 

^Das Gehause 19 bildet in bekannter Weise einen FIQs- 
sigkeitskanal 23, welcher einerseits mit der Kammer 21 
und andererseits mit dem Kanal 24 eines Uber die Unter- 
seite des Gehauses 19 wegstehenden, an seinem unteren 
Ende offenen langen Fllllrohres 25 in Verbindung steht 
Das Fullrohr 25 ist achsgleich mit einer vertikalen. par- 
allel zur Maschinenachse verlaufenden Fullelementacn- 
se VA angeordnet. Im Fliissigkeitskanal 23 bermdet sich 
das Fliissigkeitsventil 26, welches in den Fig. 1 und 2 
jeweils in seiner geschlossenen Stellung dargestellt ist 
Die Steuerung des Flussigkeitsventils 26 bzw. des Ven- 
tilkorpers 27 erfolgt durch eine Betatigungseinnchtung 35 
28, die beispielsweise eine elektrische, bevorzugt jedoch 
pneumatische Betatigungseinnchtung ist 

An der Unterseite des Gehauses 19 ist eine Glocke 29 
befestigt die bei der in den Fig. 1 urid 2 dargestellten 
Ausfuhrungsform an ihrem Glockenmantel 32, d. n. an 
dem sich zwischen dem oberen, verschlossenen Ende 30 
und dem unteren. offenen Ende 31 erstreckenden Be- 
reich doppelwandig mit einer inneren Wand 32 und 
einer SuBeren Wand 32" ausgebildet ist Hierdurch er- 
gibt sich innerhalb des Glockenmantels 32 eine die Ach- 
se VA konzentrisch umschlieBende Hilfskammer 33, die 
am oberen Ende 30 verschlossen und am unteren Ende 
31 im Bereich eines dortigen, die Achse VA ebenfalls 
konzentrisch umschlieBenden Ringspaltes 34 offen 1st 
An diesem Ringspalt 34 sind zwei ringformige, jeweils 
mit einer Dichtungslippe versehene Dichtungen vorge- 
sehen, und zwar die radial innen liegende Dichtung 35 
und die diese konzentrisch umschlieBende Dichtung 36. 
Die Dichtung 35 ist dabei an einem ringformigen, die 
Achse VA ebenfalls konzentrisch umschlieBenden 
Flanschabschnitt 37 an der Wand 32' und die Dichtung 
36 an einem an der Wand 32" vorgesehenen, die Verlan- 
gerung dieser Wand nach unten bildenden und die Ach- 
se VA konzentrisch umschlieBenden Ring 38 vorgese- 
hen. 

Unter dem Fiillelement 1 ist als Behaltertrager em 
Fiaschenteller 39 vorgesehen, der mit seiner Oberseite 
eine Standflache fur den Boden der jeweiligen, aufrecht 
stehenden Flasche 22 bildet und durch eine nicht darge- 
steUte Hubeinrichtung in vertikaler Richtung auf- und 
abbewegbar ist (Doppelpfeil A). Wahrend der Fiaschen- 
teller 39 in seiner untersten Hubstellung ein Zufuhren 
und Abfflhren der jeweiligen Flasche 22 an das Fttllele- 



ment 1 bzw. von diesem weg gestattet verschlieBt der 
Fiaschenteller 39 in seiner bersten Hubstellung das 
untere. offene Ende 31 der Glocke 29 wie dies m der 
Fte. 2 dargestellt ist. Hierbei 1st der naschenteller 39 
vom Ring 38 aufgenommen und die beiden Dichtungen 
35 und 36 Uegen mit ihren Dichtungslippen dicnt gegen 
die Oberseite des Flaschentellers an, so daB im Bereicn 
des verschlossenen Endes 31 der Glocke 29, d.h. im 
Bereich des Flaschentellers 39 zwischen dem Innenraum 
der Glocke 40, in dem die Flasche 22 vollstandig aufge- 
nommen ist und der Umgebung eine Abdichtung er- 
reicht ist, die die innenliegende Dichtung 35 und die 
auBenliegende Dichtung 36 sowie dazwischen erne von 
der Hilfskammer 33 gebildete Schleusenkammer auf- 

we i st - 1 a* 

Die Hilfskammer 33 steht mil einer Leitung 41 in 
Verbindung, die an einen Ausgang der Steuerventilein- 
richtung 15 angeschlossen ist Der Innenraum 40 1st mit 
einer Leitung 42 verbunden, die uber Abzweigleitungen 
42' und 42" mit einem weiteren Ausgang der Steuerven- 
tileinrichtung 15 bzw. mit einem Ausgang der Steuer- 
ventileinrichtung 14 in Verbindung. Weiterhm 1st ein in 
Stromungsrichtung des flussigen Fullgutes auf das Flus- 
sigkeitsventil 26 folgender Abschnitt des Flussigkeitska- 
nals 23 uber eine Leitung 43 an einen weiteren Ausgang 
der Steuerventileinrichtung 14 angeschlossen. Emgange 
der Steuerventileinrichtung 14 sind iiber Leitungen 44, 
45 und 46 mit Abzweigleitung 46' jeweils mit einer Ver- 
sorgungsleitung fur Wasserdampf. d.h. £9' Wasser- 
dampf mit einem Druck zwischen etwa 2,5 bis 6 bar und 
einer Temperatur zwischen 138 bis 165°C mit einer 
Versorgungsleitung 48 fur Vakuum. beispielsweise fur 
ein Vakuum mit einem Druck von 0,02 bis 0,05 bar sowie 
mit einer Versorgungsleitung 49 fur Stenlluft bzw. 
HeiBluft und/oder Inertgas verbunden. Eing&nge der 
Steuerventileinrichtung 15 sind uber Leitungen 50 und 
51 sowie Uber die Abzweigleitung 46" mit der Versor- 
gungsleitung 47, mit einer Riickgasleitung 52 sowie mit 
mit der Versorgungsleitung 49 verbunden. In der Riick- 
gasleitung 52 ist beispielsweise ein Ruckgasdruck von 
0,5 bar Oberdruck eingestellt 

Wie die Fig. 1 und 2 weiterhin zeigen, ist die Steuer- 
ventileinrichtung 16 auBen an der Glocke 29 vorgese- 
hen, Diese Steuerventileinrichtung 16 besitzt einen Ka- 
nal 53, der in unmittelbarer Nahe des die Dichtungen 35 
und 36 aufweisenden VerschlieBbereichs in den Innen- 
raum 40 mundet und uber den die beiden Ventile 12 und 
13 mit diesem Innenraum 40 der Glocke 29 verbunden 
sind. Die Steuerventileinrichtung 16 besitzt weiterhin 
einen Kanal 54, der mit der Hilfskammer 33 in Verbin- 
dung steht und an den die Ventile 12 und 13 uber Ab- 
zweigkanale 54' und 54" angeschlossen sind, und zwar 
das Ventil 12 direkt an den Abzweigkanal 54' und das 
Ventil 13 Uber eine Drosseleinrichtung 55 an den Ab- 
zweigkanal 54". Die Steuerventileinrichtung 16 bzw.de- 
ren Ventile 12 und 13 sind somit in einer von den Kana- 
len 53 und 54 mit den Abzweigkanalen 54' und 54" 
gebildeten Verbindung zwischen dem Innenraum 40 
und der Hilfskammer 33 vorgesehen. 

Bei der in den Fig. 1 und 2 dargestellten Ausfuhrungs- 
form ist an der Oberseite des oberen Endes 30 der Giok- 
ke 29 zwischen dieser Oberseite und der Unterseite des 
Gehauses 19 ein die Achse VA konzentrisch umschhe- 
Bender Ring- bzw. Verteilerkanal 57 vorgesehen, der 
von einer Ringnut an der Oberseite des oberen Endes 30 
gebildet ist und einerseits mit der Leitung 42 und ande- 
rerseits mit einer Vielzahl von Dampfaustrittskanalen 
58 fur einen Dampfeintritt in den Innenraum 40 in Ver- 
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binduns steht Der Verteilerkanal 57 ist von einem ahn- 
SS i ausVebildeten Ringkanal 59 umschlossen, der emer- 
seits mil der Leitung 41 und andererseits mit einem 
Sal 60 in Verbindung stent, der in die Hilfskammer 33 

" D^rch diese Ausbiidung ist sichergestellt, daG [ briBe- 
aufschlagung des Innenraumes 40 mil dem Unterdruck 
auch bei einer evtL Leckage am Obergang zwischen 
Gehause 19 und Glocke 29 keine unsterile AuBenluft, 
SdJSTienM. steriler Dampf uber die Austnttska- 
nale 58 in den Innenraum 40 angesaugt wird. 

wfe nsbesondere die F.g. 1 zeigt besitzt der nngfor- 
mige FUnschabschnitt 37 einen Innendurchmesser, der 
Zr eeringfugig groBer ist als der AuBendurchmesser, 
Sen S tan Bereich ihres gr6Bten Du£-n«- 

sers d. h. im Bereich des im wesentlichen zylinderformi- 
genVlaschenrumpfes aufweist Hierdurch wird em zu- 
satzlicher Halt der Flasche 22 auch bei abgesenktem 
Flaschenteller 39 erreicht (Fig. 1), aber auch erreicht 
daQ bei abgesenktem Flaschenteller 39 der Innenraum 
40 durch die Flasche 22 an der Unterseite der Glocke 29 
bis auf einen Ringspalt verschlossen ist, was fur die ver- 
schiedenen Behandlungsphasen von Vorteil ist Das be- 
schriebene FUllelement bzw. die Fullmaschine dient zum 
aseptischen Abfullen eines fliissigen Fullgutes, beispiels- 
weise zum Abfullen von Milch, von Milchgetranken 
oder von Fruchtsaft in die Flaschen 22. 

Der Verfahrensablauf laBt sich hierbei, wie folgt be- 
schreiben: 

1. Einbringen der Flasche 22 in die Glocke 29 

Die jeweilige Flasche 22 wird am Flascheneinschub 
durch den dortigen Einschubstern auf den in seiner un- 
teren Hubstellung befindlichen Flaschenteller 39 ge- 
schoben. Hierbei flieBt ein reduzierter Dampfstrom aus 
dem Fiillrohr 25, aus dem Innenraum 40 der Glocke 29 
sowie aus der Hilfskammer 33. Hierfur sind die Venule 
3, 9 und 10 geoffnet 

2. Verdrangen der Luft aus der Flasche 22 mil Dampf 

Sobald die Flasche 22 durch Anheben des Flaschen- 
tellers 39 etwa zu Dreiviertel in die Glocke 29 eingefah- 
ren ist, erfolgt ein Austritt von Dampf in voller Starke 
aus dem Fullrohr 25. Durch diesen Dampf wird die Luft 
aus dem Flascheninnenraum verdrangt und uber das 
geoffnete Ende 31 der Glocke 29 ausgeschoben. Hierfur 
sind die Ventile 2, 9 und 10 geoffnet 

3. Erhitzen der Flasche 22 

Durch weiteres Anheben des Flaschentellers 39 wird 
die Glocke 29 an ihrem unteren Ende verschlossen 
(Fig. 2). Im Innenraum 40 der nun verschlossenen Glok- 
ke 29 steigt der Wasserdampfdruck durch weitere Zu- 
fuhrung von Dampf Uber das Fullrohr 25 auf den Stenh- 
sationsdruck an. Urn hierbei die Hubeinrichtung von 
durch den Dampfdruck erzeugten Druckkraften zu ent- 
lasten, ist der Flaschenteller 39 mit einer sich an der 
Glocke 29 bzw. an dem dortigen Ring 38 verriegelnden 
Verriegelungseinrichtung 56 versehen. 

Je nach gewiinschter Keimabtdtungsrate hegt der 
Sterilisationsdruck zwischen 2,5 und 6 Bar, und zwar bei 
einer Dampf temperatur zwischen etwa 138 bis 165°C. 

Urn die Kondensatbildung in der Flasche 22 zu be- 
grenzen. wird Qber die gedffneten Ventile 12 und 30 im 
Bereich des verschlossenen Endes 31 der Glocke 29 ein 



begrenzter Dampfstrom eingestellt Der -hie rbei i uber 
Hen Kanal 53, die geoffneten Ventile 12 und 13, den 
lana^ i und aie Hilfskammer 33 flieBende Damp - 
£rom wird in den Ruckgaskanal 52 geleitet. Die Ventile 
2, 7, 12 und 13 sind geoffnet 

4. Sterilisation unter Sattdampfdruck 

Sobald die Sterilisationstemperatur. die beispielswei- 
seim Bereich zwischen 138 und 165/C .egt an der 
Gla^berflache der Flasche 22 erreicht wird wird der 
SiSstrom in die Glocke durch SchlieBen des Venn Is 
?2 reduz erT Ein durch die Diise 55 begrenzter Dampf- 
strom b^^^ aber uber das geoffnete Ventil 13 erhalten. 
Die Flasche 22 im Innenraum 40 wird uber eine der 
gewunschten Abi6iungs-bzw. Sterilisaiionsrate ent- 
sorechende Sterilisationszeit in der geschlossenen G oK- 
ke 29 unter Dampfdruck gehatten. Hierfur sind die Ven- 
tile 2, 7 und 13 geoffnet Die verwendeten Stenlisations- 
zeiten liegen beispielsweise zwischen 3 und 10 Sekun- 
den. 
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5. Ablassen des Dampfdrucks aus der Glocke 29 

Am Ende der Sterilisationsphase wird die Dampfzu- 
fiihrung an das Fiillrohr 25 unterbrochen. Der Dampf- 
druck in dem Innenraum 40 wird uber den ICanal , 53, die 
Steuerventileinrichtung 16, den ICanal 54, die Hilfskam- 
mer 33 in den Ruckgaskanal 52 entlastet Hierfur sind 
die Ventile 6, 12 und 13 geoffnet 

6. Entfemung des Kondensats durch Unterdruck 

Sobald sich der Dampfdruck im Innenraum 40 auf 
einen Druck abgebaut hat, der dem Druck im Ruckgas- 
kanal 52 entspricht, wird die Hilfskammer 33 bei ge- 
sperrten Ventilen 12 und 13 Uber die Steuerventilein- 
richtung 15 mit dem vollen Dampfdruck beaufschlagt 
Hierdurch werden die Dichtungen 35 und 36 mit lhren 
Dichtungslippen gegen den das untere Ende 31 weiter- 
hin verschlieBenden Flaschenteller 39 angepreBt, wo- 
durch die Hilfskammer 33 einerseits durch die Dichtung 
35 zum Innenraum 40 und andererseits durch die Dich- 
tung 36 zur Atmosphare bzw. zur Umgebung hin abge- 
dichtet ist Unmittelbar nach der Beaufschlagung der 
Hilfskammeras 33 mit dem vollen Dampfdruck wird 
uber die Steuerventileinrichtung 14 und die Leitung 43 
eine Verbindung des Fullrohres 25 mit der Versorgungs- 
leitung 48 hergestellt, d. h. das Fullrohr 25 mit Unter- 
druck von ca. 0,05 bar beaufschlagt. 

Noch in der Glocke 29 befindliche Reste an Wasser- 
darnpf werden uber die Flasche 22 und das Fiillrohr 25 
abgesaugt Im Innenraum 40 der geschlossenen Glocke 
29 stellt sich schlieBlich ein Unterdruck von 0.05 bar ein. 
Der Verdampfungspunkt fur die sich noch in der Fla- 
sche befindlichen Kondensatreste fallt dabei auf ca. 
30° C ab. Durch die in der Wandung bzw. im Glas der 
Flasche 22 gespeicherte Warmeenergie werden die in 
die Flasche befindlichen Kondensatreste verdampft 
Der entstehende Dampf wird ebenfalls uber das Full- 
rohr 25 abgesaugt Durch das Absenken des Verdamp- 
fungsdruckes sowie durch das Verdampfen der Konden- 
satreste wird der Wandung der jeweiligen Flasche 22 
Energie entzogen, d.h. die Temperatur der jeweiligen 
Flasche 22 sinkt, wodurch beim spateren Einlaufen des 
kalten oder zumindest kalteren Fullgutes die Bruchge- 
fahr der jeweiligen Flasche 22 deutlich gemindert wird. 
Da die Hilfskammer 33 mit Dampfdruck beaufschlagt 
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wird wird wirksam verhindert. daB in den mit Unter- 
druc'k beaufschlagten Innenraum der Glocke 29 
le AuBenluft angesaugt werden kann. Durch den 
Dampfdruck in der Hilfskammer 33 werden in der oben 
beschriebenen Weise die Lippen der Dichtungen 35 und 
Mdicht gegen den Flaschenteller 39 angedrOckt. wo- 
durch sich eine sehr wirksame Abdichtung ergibt. Durch 
die von der Hilfskammer 33 gebildete Schleuse wird 
weiterhin erreicht.daG bei einer Leckage im Bereicr, i der 



8 

9. Fullen 



Nach Erreichen des Vorspanndruckes im Innenraum 
40 der geschlossenen Glocke 29 sowie nach Freigabe 
des Flussigkeitsventils 26 off net dieses Ventil und leitet 
somit die Fullphase ein. Das Ventil 13 bleibt zum Abfuh- 
ren des Ruckgases ge6ffnet Die Fullgeschwindigkeit 
wird hierbei durch die GroBe bzw. den effekuven Quer- 
schnitt der Drosseleirichtung 55 bestimmt .Sobald der 
Fullgutes in der Flasche 22 emen 



keuVe AuBenluft in das Innere der Glocke 29. auch nicht 
in SI vSn <tar Hilfskammer 33 gebildete Schleuse ge an- 
gen kann. Bei einer evil. Leckage .m Bc«ich der ^h- 
Tung 35 gelangt allenfalls stenler Dampf und nicht un- 
sterile AuBenluft in den Innenraum 40. Auch die Verbm- 
dung der Steuerventileinrichtung 16 uber den KanalM 
einerseits mit dem Innenraum 40 und andererseits Uber 
den Kanal 54 mit der Hilfskammer 33 dient diesem Si- 
cherheitsaspekt, d. h. bei mit Unterdruck beaufschlag- 
tem innenraum 40 kann auch bei einem evil, "^ichten 
Ventil 12 und/oder 13 allenfalls stenler Wasserdampf n 
den Innenraum 40 gelangen und keinesfalls unstenle 

AU ln e dies f em Verfahrensschritt sind die Ventile 4 und 8 
geoffnet 
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20 



Spiegel UCb iiuaai B cu i «.. 6 «™ ... — - 

am FOllrohr 25 vorgesehenen Sondenkontakt 61 er- 
reicht hat, wird durch ein entsprechendes elektnsches 
Signal ein SchlieBen des Flussigkeitsventils 26 durch das 
Betatigungselement28bewirkt. 

Bei diesem Verfahrensschritt sind die Venule 7 und 13 
geoffnet. 

10. Absenken der Flasche 22 und Entleeren des 
Fullrohres 25 



25 



7. Trockenblasen der Flasche 22 mit Steril- 
HeiBluft oder mit Inertgas 



bzw. 



30 



Unter Beibehaltung der Verbindung zwischen dem 
Fullrohr 25 und der Versorgungsleitung 48 wird der 
Innenraum 40 uber die Steuerventileinrichtung 15 mit 
einer begrenzten Menge an steriler Luft beaufschlagt. 
Anstelle von steriler Luft kann auch HeiBluft oder ein 
Inertgas eingesetzt werden. Die sterile Luft flieBt im 
Innenraum 40 uber die Leitung 42 bzw. die Austnttska- 
nale 58 zu und stromt nach dem Eintritt in die Flasche 22 
an der Innenwandung der Flasche entlang und wird 
schlieBlich uber das Fullrohr 25 abgesaugL Die Hilfs- 
kammer 33 steht auch bei diesem Verfahrensschritt wei- 
terhin unter dem vollen Dampfdruck. In diesem Verfah- 
rensschritt wird eine eiiiwandfrei getrocknete Innenfla- 
che der Flasche 22 erreicht. Die Ventile 4, 8 und 11 sind 
geoffnet 

8. Vorspannen mit steriler Luft, HeiBluft oder Inertgas 

Diesem Verfahrensschritt wird der Innenraum 40 der 
weiterhin verschlossenen Glocke 29 mit der Flasche 22 
uber das Fullrohr 25 mit steriler Luft vorgespannu An- 
stelle hiervon kann auch HeiBluft oder ein Inertgas ver- 
wendet werden. Die Zufuhrung der stenlen Luft an das 
Fullrohr 25 erfolgt uber die Steuerventileinrichtung 14 
und die Leitung 43. Der Vorspanndruck betragt minde- 
stens 1,5 bar und kann den jeweiligen Erfordernissen 
entsprechend hoher eingestellt werden. Bei diesem Vor- 
spannen wird zum Abbauen des Dampfdruckes m der 
Hilfskammer 33 eine Verbindung zwischen dieser Hilfs- 
kammer 33 und dem Ruckgaskanal 52 hergestellt, und 
zwar uber die Leitung 41 und die Steuerventileinrich- 
tung 15. Gleichzeitig wird das Ventil 13 geoffnet. so daB 
sich Uber die Steuerventileinrichtung 16 ein reduzierter 
Gasstrom aus dem unter dem Vorspanndruck stehen- 
den Innenraum 40 in die Hilfskammer 33 einstellt. Bei 



Vor dem Absenken des Flaschentellers 39 und damit 
der Flasche 22 und vor dem Offnen der Glocke 29 wird 
ein reduzierter Dampfstrom zum Innenraum 40 sowie in 
die Hilfskammer 33 eingestellt. Kurz nach dem Offnen 
der Glocke 29 wird dann uber die Steuerventileinrich- 
tung 14 eine Verbindung zwischen dem Fullrohr 25 und 
dem Innenraum 40 hergestellt, das noch im Fullrohr 25 
bzw im Kanal 24 dieses Fullrohres befindhche Fiillgut 
wird in die Flasche 22 entleert. Dabei erfolgt eine Ent- 
liiftung des Fullrohres 25 bzw. des Kanales 24 zum In- 
nenraum 40, der mit Dampf beaufschlagt ist, so daB auch 
beim Entleeren des Fullrohres 25 keine unstenle Umge- 
bungsiuft in das Fullrohr bzw. dessen Kanal 24 gelangen 
kann. Bei diesem Verfahrensschritt werden die Venule 
35 6,9 und 10 geoffnet. 

1 l. Obergabe der gefullten Flasche an einen 
VerschlieBer 
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45 



Sobald beim weiteren Absenken des Flaschentellers 
39 und der Flasche 22 das untere Ende des Fullrohres 25 
aus dem Spiegel des flOssigen Fullgutes ausgetreten ist, 
werden zusatzlich zu dem weiterhin dem Innenraum 40 
und der Hilfskammer 33 zugefQhrten reduzierten 
Dampfstrom auch das Fullrohr 25 bzw. dessen Kanal 24 
mit einem reduzierten Dampfstrom beaufschlagt, und 
zwar Qber die Leitung 43 und die Steuerventileinrich- 
tung 14. Die gefiillte Flasche 22 wird bis unter das untere 
Ende der Glocke 29 abgesenkt und unter einem stenlen 
Dampfstrom in einen Obergabetunnel geschoben, in 
welchem die gefullte Flasche 22 zu einem nachfolgen- 
den VerschlieBen gelangt. Bei diesem Verfahrensschritt 
sind die Ventile 3, 9 und 10 geoffnet. 

Die Fig. 3 zeigt das untere Ende einer Glocke 29a 
eines Fullelementes 1a. Dieses Fullelement unterschei- 
det sich vom Fullelement 1 im wesenthchen nur da- 
durch, daB die Glocke 29a nicht uber ihren gesamten 
Glockenmantel doppelwandig ausgebildet ist, sondern 
lediglich im Bereich ihres unteren, offenen Endes eine 
von der Funktion der Hilfskammer 33 entsprechende, 
die Achse VA konzentrisch umschheBende HilFskam- 
mer 33a aufweist, die uber eine Verbindung 62 mit der 
Leitung 41 verbunden ist. Bei der in der Fig. 3 gezeigten 

den Innenraum 40 in die Hilfskammer 33 einstellt^ i^runj 

diesem Verfahrensschritt sind die Venule 5, 7 und 13 es ^^^g™^ ausgeh end von der Hilfs- 
8 eof fnet * kammer 33a zum oberen Ende der Glocke 29a erstreckt 

Die Arbeits- und Funktionsweise des Fullelementes 
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la ist identisch mit derjenigen des Fullelementes 1. Da 
die Glocke 29a allerdings nicht an ihrem ge«mten 
Glockenmantel doppelwandig ausgebildet at, kann d.e 
Glocke 29a leichter und einf acher hergestcllt werden. 

Die Erfindung wurde voranstehend an Ausf unrungs- 
beispielen beschrieben. Es versteht s.ch. daB Anderun- 
gen sowie Abwandlungen moghch sind. ohne daB da 
dSch der der Erfindung zugrundeliegende Erf.ndungs- 
gedanke verlassen wird. 

Aufstellung der Bezugszif f ern 

t, la Fulleiement 
2 — 13 Ventil 
3' Drosseieinrichtung 
9' — It' Drosseieinrichtung 
14. 15, 16 Steuervetileinrichtung 

17 Betatigungseinrichtung 

18 Betatigungshebel 

19 Gehause 

20 Rotortei! 

21 Ringkessel 

22 Flasche 

23 Flussigkeitskanal 

24 Kanal 

25 Fullrohr 

26 Flussigkeitsventil 

27 Ventilkorper 

28 Betatigungselement 
29,29a Glocke 
30 f 31a Ende 

32 Glockenmantel 
32\32" Wand 
33,32a Hilfskammer 
34 Ringspalt 
35,36 Dichtung 

37 Flanschabschnitt 

38 Ring 

39 Flaschenteller 

40 Innenraum 
41—46 Leitung 

42', 42" Abzweigleitung 

46', 46" Abzweigleitung 

47_49 Versorgungsleitung 

50,51 Leitung 

52 Ruckgaskanal 

53,54 Kanal 

54', 54" Abzweigkanal 

55 Drosselelement 

56 Verriegelungseinrichtung 

57 Verteilerkanal 

58 Austrittskanal 

59 Ringkanal 

60 Kanal 

61 Sondenkontakt 

62 Kanal 
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Patentanspruche 

1. Fulleiement zum FUllen von Flaschen (22) oder eo 
dgL Behalter mit einem flussigen Fullgut. mit emern 
Ober die Unterseite eines Gehauses (19) des Full- 
elementes (1, la) in Richtung einer FUllelementach- 
se (VA) wegstehenden Fullrohr (25), mit einer eben- 
falls Uber die Unterseite des Gehauses (19) in Rich- 
tung der FUUelementachse (VA) wegstehenden und 
das Fullrohr (25) umschlieBenden Glocke (29, 29a), 
die an ihrem dem Gehause (19) entfernt hegenden 



65 



unteren Ende (31) offen ist und einen Innenrauin 
(40) bildet, welcher eine Hohe aufweist, die fur eine 
vollstandige Auf nahme des jeweils zu f Ullenden Be- 
halters wenigstens gleich der Hdhe dieses phil- 
ters ist. und mil einem VerschlieBelemen (39) zum 
dichten VerschlieBen der Glocke (29. 29a) an ihrem 
unteren Ende (31). und zwar unter Verwendung 
einer an der Glocke (29, 29a) und/odcr am i Ver- 
schlieBeiement (39) in ^ y^ x £^S\ 
vorgesehenen Dichtungsanordnung (37. 38). die Dei 
geschlossener Glocke (29. 29a) mit einer Dich- 
tungsflache am VerschlieBeiement und/oder an der 
Glocke (29. 29a) zusammenwirkt. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Dichtungsanordnung wenigstens 
zwei die Fullelementachse (VA) jeweils umschhe- 
Bende Dichtungselemente (35. 36) aufweist, von de- 
nen iedes bei geschlossener Glocke (29. 29a) gegen 
eine Dichtungsflache anliegt, daB zwischen den 
Dichtungselementen wenigstens eine am Vcr- 
schlieBbereich offene, bei geschlossener Glocke 
(29 29a) durch das VerschlieBeiement (39) yer- 
schlossene und mit einem gas- oder dampfformigen 
Druckmedium beaufschlagbare Hilfskammer (33, 
33a) gebildet ist, und daB ein erstes Dtchtungsele- 
ment (35) die Hilfskammer (33. 33a) radial noch 
innen und ein zweites Dichtungselement (36) die 
Hilfskammer (33. 33a) radial nach auBen abdichtet. 

2 Fulleiement nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Innenraum (40) der Glocke (29, 
29a) uber das Fullrohr (25) und eine Steuerventil- 
einrichtung (14) an eine Quelle fur Unterdruck an- 
schlieBbar ist. 

3 FUllelement zum FUllen von Flaschen (22) oder 
dgl. Behalter mit einem fliissigen Fullgut, mit einem 
uber die Unterseite eines Gehauses (19) des Full- 
elementes (1.1a) in Richtung einer Fullelementach- 
se (VA) wegstehenden Fullrohr (25). mit einer cbcn- 
f alls uber die Unterseite des Gehauses (19) in Rich- 
tung der Fullelementachse (VA) wegstehenden und 
das Fullrohr (25) umschlieBenden Glocke (29. 29a), 
die an ihrem dem Gehause (19) entfernt liegenden 
unteren Ende (31) offen ist und einen Innenraum 
(40) bildet. welcher eine Hohe aufweist die fur eine 
vollstandige Aufnahme des jeweils zu fullenden Be- 
halters wenigstens gleich der Hohe dieses Behal- 
ters ist. und mit einem VerschlieBeiement (39) zum 
dichten VerschlieBen der Glocke (29. 29a) an ihrem 
unteren Ende (31). dadurch gekennzeichnet, daB 
der Innenraum (40) der Glocke (29, 29a) | uber das 
FUllrohr (25) und eine Steuerventileinnchtung (14) 
an eine Quelle fur Unterdruck anschlieBbar ist 

4 Fulleiement nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB an der Glocke (29. 29a) und/oder am 
VerschlieBeiement (39) in einem VerschheBbereicn 
eine Dichtungsanordnung (37, 38) vorgesehen ist, 
die bei geschlossener Glocke (29. 29a) nut einer 
Dichtungsflache am VerschlieBeiement un^°° er 
an der Glocke (29, 29a) zusammenwirkt, daB die 
Dichtungsanordnung wenigstens zwei, die Fullele- 
mentachse (VA) jeweils umschlieBende Dichtungs- 
elemente (35. 36) aufweist. von denen jedes bei ge- 
schlossener Glocke (29. 29a) gegen eine Dichtungs- 
flache anliegt, daB zwischen den Dichtungselemen- 
ten wenigstens eine am VerschlieBbereich offene, 
bei geschlossener Glocke (29, 29a) durch das Ver- 
schlieBeiement (39) verschlossene und mit einem 
gas- oder dampfformigen Druckmedium beaut- 
schlagbare Hilfskammer (33, 33a) gebildet ist, und 
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daB ein erstes Dichtungselement (35) die Hilfskam- 
mer (33? 33a) radial noch innen und ein rwe.tes 
Sfchfungselement (36) die Hilfskammer (33. 33a) 
radial nach auUen abdichtet 

5. Fullelement nach einem der Anspruche ^ I bus 4 
dadurch gekennzeichnet. daB die W *> 
mSSer die Dichtungselemente d.e Fullelement- 
achse(VA)konzentrischumschheBea . 
6 Fullelement nach Anspruch U 4 oder 5 dadu ch 
gekennzeichnet. daB bei zwe, D ' ch \7_^^ e H X- 
(35. 36) das erste Dichtungselement (35) die Hilts 
lammer (33. 33a) zum Innenraum 40) , der G£cke 
und das zweite Dichtungselement (36) die Hiirs 
kammer (33. 33a) nach auBenhin abdichtet 

7. Fullelement nach einem der Anspruche 1. ,2 oder 15 
4 bis 6. dadurch gekennzeichnei. daB die D.chtungs- 
elemente von Dichtungslippen wenigstens emer 
Dichtung(35.36)gebildetsind 

8. Fallelement nach einem der Anspruche 1. 2 oder 
4 bis 7. dadurch gekennzeichnei, daB die pichtungs- 
elemente (35. 36) radial innen Kegendbzw radial 
auBen liegend an einem ^ J Ver " hl ' eB ^ ei ^: , n 
zugsweise zur Unterseite der Glocke 
offenen Ringspalt (34) der Hilfskammer (33. 33a) 
vorgesehen sind . 

9. Fullelement nach einem der Anspruche 1. 2 oder 
4 bis 8. dadurch gekennzeichnei. daB die Glocke 
(29) zur Bildung der Hilfskammer (33. 33a) zumin- 
dest in einem den VerschlieBbereich einschlieBen- 
den Teilbereich des Glockenmantels (32) doppel- 
wandig ausgebildet ist _ 

10. Fullelement nach einem der Anspruche \,2 oder 
4 bis 8, dadurch gekennzeichnei. daB die Glocke 
(29a) am VerschlieBbereich bzw. im Bereich inres 
offenen Endes (31) eine die Hilfskammer (33a) bil- 35 
dende Ausnehmung aufweist, die zwischen den 
Dichtungselementen(35.36)offenist 

1 1. Fullelement nach einem der Anspruche 1.2 oder 
4 bis 10. dadurch gekennzeichnet. daB das Ver- 
schlieBelement von einem tellerartigen BehaUer- 40 
trager. vorzugsweise von einem Flaschenteller (39) 
gebildetist. 

12. Fullelement nach einem der Anspruche 1.2 oder 
4 bis 1 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Hilfskam- 
mern (33. 33a) Uber wenigstens eine erste Steuer- 
ventileinrichtung (15) an eine Quelle (47) fur das 
Druckmedium angeschlossen ist. 

13. Fullelement nach einem der Anspruche 1.2 oder 
4 bis 12, dadurch gekennzeichnet, daB das Druck- 
medium ein Sterilisationsmedium. bevorzugt Was- 
serdampf. vorzugsweise gesattigter Wasserdampf 
ist 

14 Fullelement nach Anspruch 13. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Wasserdampf einen Druck im Be- 
reich zwischen etwa 2.5 bis 6 bar und eine Tempe- 
ratur etwa im Bereich zwischen 138-165°C auf- 
weist 

15. Fullelement nach einem der Anspruche 1, 2 oder 
4 bis 14 gekennzeichnet durch eine zweite Steuer- 
ventileinrichtung (16) in einer Verbindung (53, 54) eo 
zwischen dem Innenraum (40) der Glocke (29, 29a) 
und der Hilfskammer (33, 33a). 

16. Fullelement nach Anspruch 15, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Verbindung einen Kanal (53) auf- 
weist, der in unmittelbarer Nahe des VerschlieBbe- 
reichs in den Innenraum (40) der Glocke (29, 29a) 

mundet. J _ , , . 

17. Fullelement nach Anspruch 15 oder 16. dadurch 
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gekennzeichnet, daB die zweite Ventllem c ^"f 
(16) wenigstens ein durch ein Betatigung element. 
Vorzugsweise durch ein pneumausches Betat - 
gungselement (17) betatigbares Venul (12, 13) auf- 

Fullelement nach Anspruch 1 7. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Steuerventil (12) in einem, die : Ver- 
bindung bildenden ersten Leitungsweg (54 ange 
ordnet ist welcher parallel zu e.nem zwe.ter U - 
tungsweg (54") angeordnet ist, in dem e.ne DrosseU 
einrichtung (55) vorzugsweise in Sene m.t einem 
weiteren Steuerventil (13) vorgesehen ist 
19. Fullelement nach einem der Anspruche 1. 2 oder 
4 bis 18. dadurch gekennzeichnet, daB die Hilfskam- 
mer (33,33a) uber die erste Steuerventileinnchtung 
(15) und/oder uber eine dritte Steuerventileinnch- 
tung (14) mil einem Ruckgaskanal vorzugsweise 
mU einem Ruckgaskanal (52) mit Uberdruck ver- 

20° Fullelement nach einem der AnsprUche 1,2 ^oder 
4 bis 19, dadurch gekennzeichnet, daB die Glocke 
(19 29a) mit einer an einem oberen, verschlossenen 
Ende (30) gebildeten Glockenflache dicht an einer 
Unterseite des Gehauses (19) gehalten ist, daB am 
Obergang zwischen Gehauses (19) und Glocke (29. 
29a) ein die Fullelementachse (VA) vorzugsweise 
konzentrisch umschlieBender Verteilerkana (57) 
ausgebildet ist, der mit einem AnschluB (42) zum 
Zufuhren eines Sterilisationsmediums, vorzugswei- 
se Wasserdampf sowie mit in das Innere der Glok- 
ke (50) fuhrenden Austrittsoffnungen (58) ^ ver- 
bindung steht, und daB dieser Verteilerkanal (57) 
von einem ebenfalls im Bereich zwischen dem Ge- 
hause (19) und dem oberen Ende (30) der Glocke 
(29, 29a) ausgebildeten und mit der Hilfskammer 
(33, 33a) in Verbindung stehenden ringfdrmigen 
Kanal (59) umschlossen ist. 

21 Fullelement nach Anspruch 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der ringformige Kanal (59)Tetl einer 
Zufuhrung fur das Druckmedium in die Hilfskam- 
mer (33. 33a) ist. . 

22. Fullelement nach einem der Anspruche 2 ms i ^l, 
dadurch gekennzeichnet, daB der Innenraum (40) 
der Glocke (29, 29a) uber die erste oder dritte Steu- 
erventileinnchtung (15, 16) an die Quelle (48) fur 
Unterdruck anschlieBbar ist. 

23. Fullelement zum Fullen von Flaschen oder der- 
gleichen Behalter mit einem flussigen Fullgut, mit 
einem Gehause (19), in welchem ein Flussigkeitska- 
nal des Fullelementes mit einer Offnung zur Abga- 
be des flussigen Fullgutes sowie mit einem FlQssig- 
keitsventil (26) ausgebildet ist, sowie mit einer Ven- 
ule aufweisenden und mit einem Ruckgaskanal (52) 
und/oder Vakuumkanal (48) und/oder mit ZufUh- 
rungen (47, 48, 49) fur gasformige Medien verbun- 
denen Schiebersteuerung, dadurch gekennzeichnet 
daB die Ventile (2-11) auf wenigstens zwei Schie- 
bersteuereinrichtungen (14, 15) verteilt vorgesehen 
sind, die jeweils getrennt ansteuerbar sind. 

24. Fullelement nach Anspruch 23, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB bei Verwendung des Fullelementes (1, 
la) bei einer FUllmaschine umlaufender Bauart we- 
nigstens die zwei Schiebersteuereinrichtungen (14, 
15) mit jeweils unterschiedlichen ortsfesten Steuer- 
elementen zusammenwirken. 
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